










A-80　チューブ継手

コーン加工チューブ短管 －
NPTおねじアダプター

A

E

チューブ
外径サイズ
（インチ）

NPT
おねじ
サイズ

（インチ） 型番

寸法

最高使用
圧力

（MPa）
A

（mm）
E

（mm）

F
サイズ

（インチ）

1/4 1/4 SS-441-A-4 46.7 1.5 9/16

206.73/8 3/8 SS-641-A-6 53.8 3.0 11/16

9/16 1/2 SS-941-A-8 72.4 4.8 7/8

コーン加工チューブ短管 －
Swagelokチューブ継手
アダプター

チューブ外径サイズ
（インチ）

型番

寸法

最高使用
圧力

（MPa）T Tx
A

（mm）
D

（mm）
E

（mm）

F
サイズ

（インチ）

G
サイズ

（インチ）

1/4 1/4 SS-441-A-400 50.0 15.2 1.5 1/2 9/16 70.2

3/8 3/8 SS-641-A-600 58.7 16.8 3.0 5/8 11/16 51.6

9/16 1/2 SS-941-A-810 75.2 22.9 4.8 13/16 7/8 46.1

高圧用おねじ －
NPTおねじコネクター

SNO-TRIK THREAD TO MALE PIPE CONNECTOR CUTAWAY-MS-02-160 S-PH-0076-DM

A

E
D

ねじサイズ

NPT
おねじ
サイズ

（インチ） 型番

寸法

最高使用
圧力

（MPa）
A

（mm）
D

（mm）
E

（mm）

F
サイズ

（インチ）

9/16-18 1/4 SS-44M-1-4 39.4 14.2 2.3 5/8

206.73/4-16 3/8 SS-64M-1-6 45.2 14.2 3.0 13/16

1  1/8-12 1/2 SS-94M-1-8 58.4 19.0 4.8 1  1/4

高圧用おねじ －
NPTめねじコネクター

A

E

ねじサイズ

NPT
めねじ
サイズ

（インチ） 型番

寸法

最高使用
圧力

（MPa）
A

（mm）
E

（mm）

F
サイズ

（インチ）

9/16-18 1/4 SS-44M-7-4 42.2 2.3 7/8

137.83/4-16 3/8 SS-64M-7-6 49.3 3.0 1

1  1/8-12 1/2 SS-94M-7-8 63.0 4.8 1  1/4

ご注文に際して
寸法は参考情報として記載しており、予告なく変更される場合があります。

F　二面幅
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A

T G

E
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F　二面幅

ブリード・スロット F　二面幅

ブリード・スロット
F　二面幅

高圧用おねじ －
Swagelok チューブ継手アダプター

A
D

G

E

チューブ
外径サイズ
（インチ）

ねじ
サイズ 型番

寸法

最高使用
圧力

（MPa）
A

（mm）
D

（mm）
E

（mm）

F
サイズ
（インチ）

G
サイズ
（インチ）

1/8 9/16-18 SS-44M-A-200 40.8 12.7 2.3 5/8 7/16 75.1

1/4 9/16-18 SS-44M-A-400 43.1 15.2 2.3 5/8 9/16 70.2

3/8 3/4-16 SS-64M-A-600 50.0 16.7 3.0 13/16 11/16 51.6

1/2 1  1/8-12 SS-94M-A-810 61.2 22.9 4.8 1  1/4 7/8 46.1

ブリード・スロット F　二面幅



高圧用継手    A-81

高圧用継手の取り扱い方法について

SNO-TRIK THREAD TO TUBE WELD ADAPTER CUTAWAY-MS-02-160 S-PH-0075-DM

Tx

A
D

T

E

高圧用おねじ －
チューブ差し込み溶接アダプター

チューブ外径サイズ
（インチ）

ねじサイズ 型番

寸法

最高使用
圧力

（MPa）T Tx
A

（mm）
D

（mm）
E

（mm）

F
サイズ
（インチ）

1/4 1/2 9/16-18 SS-44M-A-4TSW 33.0 7.1 2.3 5/8 137.8

3/8 5/8 3/4-16 SS-64M-A-6TSW 40.6 7.9 3.0 13/16 137.8

1/2 3/4 1  1/8-12 SS-94M-A-8TSW 50.5 9.7 4.8 1  1/4 103.3

ご注文に際して
寸法は参考情報として記載しており、予告なく変更される場合があります。

取り付け方法 －硬化チューブ

	硬化チューブを高圧用チューブ継手に初めて取り付ける場合は、
高圧用継手予備締め付けツール （A-82ページをご参照くださ
い） を必ずご使用ください。

 1. ナットおよびフェルールを高圧用継手予備締め付けツールに
セットします。

 2. 接続するコーン加工チューブを高圧用継手予備締め付けツー
ルに差し込みます。

 3. チューブが高圧用継手予備締め付けツール本体のテーパー加
工された肩に確実に当たるのを確かめます。

 4. チューブを手でまわしてみて、継手の中で回転しなくなるま
でナットを締め付けます。

 5. ナットに時計でいう 6時の位置に目印を付けます。

 6. 高圧用継手予備締め付けツールを固定し、ナットを 1  1/4回
転まわします。ちょうど目印がもとの 6時の位置から 1回転
した後、さらに 9時の位置までまわることになります。

 7. ナットを緩めて、チューブ （フェルールが予備締めされた状
態） を高圧用継手予備締め付けツールから取り外します。

 8. チューブに締め付けられているフロント・フェルールが、継
手ボディのシート面に密着するようにチューブを差し込み、
ナットを指締めします。

 9. 継手ボディを固定し、ナットを 3/8回転 （外径サイズが
3/8 インチ、9/16 インチのチューブの場合）、または 1/4回転 
（外径サイズが 1/4 インチのチューブの場合） まわします。

取り付け方法 －固溶化熱処理したチューブ
固溶化熱処理したチューブを高圧用チューブ継手に正しく取り付
けるためには、高圧用継手予備締め付けツールの使用をお勧めしま
す。高圧用継手予備締め付けツールを使用する場合は、硬化チュー
ブの取り付け方法をご参照ください。高圧用継手予備締め付けツー
ルを使用しない場合は、次の方法に従って取り付けてください。

 1. コーン加工チューブをチューブ継手に差し込みます。

 2. チューブが継手ボディのテーパー加工された肩に確実に当た
るのを確かめます。

 3. チューブを手でまわしてみて、継手の中で回転しなくなるまで
ナットを締め付けます。

 4. ナットに時計でいう 6時の位置に目印を付けます。

 5. 継手ボディを固定し、ナットを 1  1/4回転まわします。ちょ
うど目印がもとの 6時の位置から 1回転した後、さらに 9時
の位置までまわることになります。

取り付け方法 －高圧用おねじ／高圧用めねじ
 1. ナットを指締めします。

 2. ナットを 1/8回転まわします。

取り付け方法－ポート・コネクター
 1. ナットおよびフェルールを、接続する 2個の高圧用チューブ継
手のポートの一方から取り外します。フェルールを廃棄します。

 2. 取り外したナットを
ポート・コネクター
の短い方のエンドに
取り付けます（図の
「ポート 1」を参照）。

 3. ポート 2からナット
およびフェルールを
取り外し、高圧用継手予備締め付けツールにセットします。

 4. 高圧用継手予備締め付けツール本体のテーパー加工された肩
に確実に当たるまで、ポート・コネクターの長い方のエンド
を高圧用継手予備締め付けツールに差し込みます。

 5. ポート・コネクターを手でまわしてみて、継手の中で回転し
なくなるまでナットを締め付けます。

 6. ナットに時計でいう 6時の位置に目印を付けます。

 7. 高圧用継手予備締め付けツールを固定し、ナットを 1 1/4回
転まわします。ちょうど目印がもとの 6時の位置から 1回転
した後、さらに 9時の位置までまわることになります。

 8. ナットを緩めて、ポート・コネクターのエンド（フェルール
が予備締めされた状態） を高圧用継手予備締め付けツールか
ら取り外します。

 9. ポート・コネクターに締め付けられているフロント・フェルー
ルが、ポート 2のシート面に密着するようにポート・コネク
ターを差し込み、ナットを指締めします。

 10. 継手ボディを固定し、ナットを 3/8回転（外径サイズが
3/8 インチ、9/16 インチのチューブの場合）、または 1/4回転
（外径サイズが 1/4 インチのチューブの場合）まわします。

 11. ポート 1の一方のナットを指締めします。

 12. 継手ボディを固定し、ナットを 3/8回転（外径サイズが
3/8 インチ、9/16 インチのチューブの場合）、または 1/4回転
（外径サイズが 1/4 インチのチューブの場合）まわします。

再取り付け方法
Swagelok高圧用チューブ継手は、取り外しや再取り付けが可能です。

 1. チューブに締め付けられているフロント・フェルールが、継
手ボディのシート面に密着するようにチューブを差し込み、
ナットを指締めします。

 2. 継手ボディを固定し、ナットを 3/8回転 （外径サイズが
3/8 インチ、9/16 インチのチューブの場合）、または 1/4回転 
（外径サイズが 1/4 インチのチューブの場合） まわします。

F　二面幅ブリード・スロット

ポート 1 ポート 2



A-82　チューブ継手
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ご注意：他社部品との混用や互換は絶対に行わないでください。

オプション／アクセサリー

高圧用継手予備締め付けツール
固溶化熱処理したチューブをSwagelok
高圧用チューブ継手に初めて取り付け
る場合は、高圧用継手予備締め付けツー
ルの使用をお勧めします。なお、Swagelok硬化チューブを高圧
用チューブ継手に初めて取り付ける場合は、高圧用予備締め付け
ツールを必ずご使用ください。

交換用部品
付属品を単品でご注文
の際は、右の表から型
番をお選びください。

コーン加工用ツール
Swagelok高圧用チューブ継手に使用す
る高圧用チューブは、Swagelokコーン
加工用ツールを使って準備してくだ
さい。Swagelokコーン加工用ツール
は、チューブの端面をスムーズな同心
コーン形に切削し、チューブ継手内に
漏れのないシールを確実に形成しま
す。外径サイズが 1/4 インチ、3/8 イン
チ、9/16 インチの厚肉チューブに使用
できるよう設計されています。

コーン加工用ツールはキャリング・
ケース入りで、付属品として Rapid TapTM切削用潤滑剤、コレット
およびツール用のビット （サイズ：1/4 インチ、3/8 インチ、9/16 イン
チ）、内径部のバリ取り用ツールが含まれます。

型番：MS-469-CT

取り扱い方法につきましては、『Coning Tool User's Manual』
（MS-CRD-CONING） をご参照ください。

T

N

56°～ 59°

型番

切削用潤滑剤 MS-469CT-LUBE
コレット

（1/4 インチ・サイズ） MS-469CT-2-4

ツール用のビット
（1/4 インチ・サイズ） MS-469CT-7-4

コレット
（3/8 インチ・サイズ） MS-469CT-2-6

ツール用のビット
（3/8 インチ・サイズ） MS-469CT-7-6

コレット
（9/16 インチ・サイズ） MS-469CT-2-9

ツール用のビット
（9/16 インチ・サイズ） MS-469CT-7-9

バリ取り用ツール MS-44CT-27

チューブの準備

T（インチ） N（mm）

1/4 3.2

3/8 5.6

9/16 7.1

コーン加工チューブ
コーン加工済みの硬化チューブおよび固溶化熱処理したチュー
ブ（長さ：5～ 305 cm）がございます。チューブは正確に
コーン加工を施し、高品質な仕上げを行っています。コーン加工
チューブの最高使用圧力は、固溶化熱処理したチューブの場合は
206.7 MPa、硬化チューブの場合は 413.4 MPaです。

寸法は参考情報として記載しており、予告なく変更される場合があります。

チューブ
外径サイズ
（インチ）

長さ
cm （インチ）

型番

肉厚
（mm）硬化チューブ

固溶化熱処理した 
チューブ

1/4

5.0（2） SS-483-T-2 SS-483-A-2

2.1
10.2（4） SS-483-T-4 SS-483-A-4

20.3（8） SS-483-T-8 SS-483-A-8

30.5（12） SS-483-T-12 SS-483-A-12

10.2（4） SS-495-T-4 SS-495-A-4

2.420.3（8） SS-495-T-8 SS-495-A-8

30.5（12） SS-495-T-12 SS-495-A-12

3/8

7.6（3） SS-612-T-3 SS-612-A-3

3.2
10.2（4） SS-612-T-4 SS-612-A-4

20.3（8） SS-612-T-8 SS-612-A-8

30.5（12） SS-612-T-12 SS-612-A-12

9/16

10.2（4） SS-918-T-4 SS-918-A-4

4.720.3（8） SS-918-T-8 SS-918-A-8

30.5（12） SS-918-T-12 SS-918-A-12

目視によるチューブ検査
■	適切なコーンのエンド部は、端面処理されており、滑らかです。

■	コーン部はスクラッチ傷や加工跡がない状態にしてください。

チューブ外径サイズ／ 
ツール・サイズ （インチ） 型番 必要最小外径 （mm）

1/4 MS-440-PT 6.4

3/8 MS-640-PT 9.5

9/16 MS-940-PT 14.3

チューブ公差の要件につきましては、スウェージロック指定販売
会社までお問い合わせください。



本書類について
電子版製品カタログをダウンロードしていただき、ありがとうございました。本電子版
カタログは、『Swagelok総合製品カタログ』（印刷版）から抜粋したものです。製品カタ
ログの内容変更あるいは改訂の際は、印刷版カタログに先駆けて電子版カタログを更新
し、ウェブサイト上で提供させていただく場合がございますので、ご了承ください。

スウェージロック社は、研究開発、計装、製薬、オイルおよびガス、発電、石油化学、
代替燃料、半導体などの業界向け流体システム・ソリューション（製品、アセンブリー、
サービス）の開発および提案を行っています。スウェージロックの製造工場、研究施設、
技術サポートや流通などの拠点は、57カ国で 200カ所を超える指定販売会社で形成され
るグローバル・ネットワークを支えています。

ウェブサイトにアクセスしていただくと、最寄りのスウェージロック指定販売会社を検
索することができます。製品の特徴、技術情報、型番などの詳細につきましては、スウェー
ジロック指定販売会社までお問い合わせください。ウェブサイトでは、世界各地域の指
定販売会社とサービス拠点がお届けする幅広いサービスについてもご紹介しています。

安全な製品の選定について
安全にトラブルなく機能するよう、システム全体の設計を考慮
して、製品をご選定ください。機能、材質の適合性、数値デー
タなどを考慮し製品を選定すること、また、適切な取り付け、
操作およびメンテナンスを行うのは、システム設計者および
ユーザーの責任ですので、十分にご注意ください。

この日本語版製品カタログは、英語版製品カタログの内容を忠
実に反映することを目的に、製作いたしました。日本語版の内
容に英語版との相違が生じないよう、細心の注意を払っており
ますが、万が一相違が生じてしまった場合には、英語版の内容
が優先されますので、ご留意ください。

記載されているすべての商標の所有権は、別途記載のない限り、スウェージロック社に帰属します。
アフラス－ TM 旭硝子株式会社
CSA－ TM Canadian Standards Association
デュポン、カルレッツ、クライトックス、テフロン、バイトン－ TM デュポン社
米国デュポン社のみがテフロン ®を製造しています。
ダイニオン、TFM－ TM ダイニオン社
Elgiloy－ TM Elgiloy Specialty Metals
FM－ TM FM Global
Grafoil－ TM GrafTech International Holdings, Inc.
PH 15-7 Mo, 15-7 PH, 17-7 PH－ TM AK Steel Corp
スーパー 300タイプ ピラーフィッティング－ TM 日本ピラー工業株式会社
レイケム－ Tyco Electronics Corp.
Rapid Tap－ TM Relton Corporation
SAF 2507̶TM Sandvik AB
UL－ Underwriters Laboratories Inc.
Xylan－ TM Whitford Corporation

製品保証
Swagelok製品には、Swagelokリミティッド・ライフタイム保証
が付いています。詳細につきましては、www.swagelok.co.jpに
アクセスいただくか、スウェージロック指定販売会社までお問い
合わせください。




